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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie sich fiir dieses FLOTT Qualitatsprodukt
entschieden haben! Mit dem Kauf dieser Maschine erwarben Sie
gleichzeitig ein Produkt das durch seine Arbeitsleistung,
Konstruktion, Anwenderfreundlichkeit und Produktqualitat eine
fast einmalige Position im Maschinenmarkt einnimmt. Gerade
die herausragende FLOTT Quialitat gibt Ihnen die Sicherheit
diese Maschine Uber einen langen Zeitraum stérungsfrei und
hoch effizient nutzen zu kénnen. Die Maschine ist hierdurch
preiswert und liefert Innen stets einen nachweisbaren Mehrwert
zum Wohl Ihres Unternehmens und lhrer Kunden!

FLOTT - High Quality. Aus Tradition...

Im Jahr 1854 wurde in Remscheid ein kleines
Familienunternehmen gegriindet, welches Bohrwinden und
Brustbohrmaschinen von héchster Qualitat entwickelte und fr
den deutschen Markt fertigte. Mit diesen Produkten schrieb die
Firma Arnz FLOTT Werkzeugmaschinen Industriegeschichte
und wird daher in Branchenkreisen vielfach anerkennend als
+Pionier* der Bohrtechnik zitiert. Heute ist das Unternehmen
aufgrund seiner Uberragenden Erfahrung und Produktqualitat
langst leistungsstark international aufgestellt. Immer nah bei
seinen Kunden — ,High Quality — made in Germany*“. Denn mit
seinen Partnern in Europa ist FLOTT nicht nur einer der
traditionsreichsten, sondern auch filhrenden Hersteller
modernster, hochqualitativer Bohr-, Sage- und Schleifmaschinen
Europas.

Tradition verpflichtet - Zu Innovation.

Stillstand wére alles andere als FLOTT. Als zukunfts- und
anwenderorientiertes Unternehmen investiert FLOTT
kontinuierlich nahezu 5 % des Jahresumsatzes fir eigene
Forschungs- und Entwicklungsprojekte. Permanente
Optimierungen und allem voran intelligente, branchengerechte
Neuerungen in der Bohr-, Sdge- und Schleiftechnologie
sprechen — belegt durch zahlreiche Patente, Schutzrechte,
Kunden- und Designpreise — mehr als deutlich fur die
Innovationskraft und den legendéaren Pioniergeist des
Unternehmens. Fir die Kunden bedeutet dies, sich darauf
verlassen zu kénnen, durch den Erwerb einer FLOTT-Maschine
ein entwicklungstechnisch perfekt ausgereiftes Produkt der
Bohr-, Sage und Schleiftechnik erhalten zu haben. Denn das
Produkt spiegelt stets den letzten Stand der Fertigungstechnik
unter Bertcksichtigung der Ergonomie der Anwender wider. Mit
einer Uberzeugenden Garantie und Zusatzleistungen im
Lieferumfang: traditionell héchste Qualitat und Service.

Service entscheidet - Uber Kundenzufriedenheit...

Mit festen, modern ausgestatteten Schulungsstatten fur Kurse in
Theorie und Praxis im Rahmen der FLOTT Bohrakademie,
sowie mobilen Schulungs- und Vorfuhreinheiten in den FLOTT
Standorten Remscheid und den FLOTT Handelsvertretungen
kommen wir allen Kundenanforderungen und -interessen
hocheffizient entgegen. Service bedeutet aber auch, dass im
Bedarfsfall eine Reparatur schnellstmdglich durchgefihrt wird,
um Maschinenausfallzeiten auf ein Minimum zu reduzieren.
FLOTT bietet mit seinen Uberall in Deutschland und Europa
verteilten Servicepartnern einen 24 Stunden Reparatur- und
Ersatzteilservice an. Dieses sind nur einige Punkte unseres
FLOTTen Servicekonzeptes. Bitte informieren Sie sich unter
www.flott.de oder nehmen Sie den Beratungsservice unserer
hoch qualifizierten Fachhandler in Anspruch.
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1. Sicherheitshinweise




1.1

1.2.

Jeder, der mit dieser Maschine wahrend des Transportes, der Installierung, der
Benutzung, der Wartung, der Reparaturen, der Lagerung oder Entsorgung zu tun
hat, ist verpflichtet, diese Bedienungsanleitung grindlich zu lesen und sich an die

Achtung!

Die Bedienungsanleitung muss immer bei der Maschine
zur Verfiigung sein Die Bedienungsanleitung im guten
Zustand erhalten!

darin enthaltenen Weisungen zu halten!

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen, deren Ziel es ist, die
Bedienung der Inbetriebnahme, sicheres Betreiben und Wartung der Maschine zu
unterweisen, damit die hochstmaogliche Verlasslichkeit und Lebenserwartung der
Maschine erreicht wird. Zugleich soll damit der Entstehung moglicher, mit der
Bedienung der Maschine verbundener Risiken vorgebeugt werden.

Die Bedienung der Maschine muss Uber die Installierung, Bedienung und Wartung
der Maschine und die Sicherheitshinweise informiert sein. Deshalb ist diese
Bedienungsanleitung vor der Installierung und Inbetriebnahme der Maschine
grundlich zu lesen!

Einsatz der Maschine

Die Maschine dient zum Entgraten von Stahl, Buntmetallen, nichtrostendem Stahl.

Hierbei sind jedoch brennbare Materialien ausdricklich ausgeschlossen! Jede
andere und dartberhinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman
und fur daraus resultierende Schaden haften Hersteller, Importeur und Lieferant
nicht. Das Risiko tragt allein der Benutzer!

Arbeitskleidung und personliche Sicherheit

Tragen Sie enganliegende Arbeitskleidung! Lange Kleidung kann von
Maschinenteilen erfasst werden und schwerste Verletzungen verursachen.

Tragen Sie Sicherheitshandschuhe! Materialabschnitte und Sageband haben scharfe
Kanten und kénnen Verletzungen verursachen.

Tragen Sie Sicherheitsschuhe mit rutschfester Sohle! Ungeeignetes Schuhwerk kann
zu Gleichgewichtsverlust, und damit zu Verletzungen fuhren

Tragen Sie eine Schutzbrille! Spane und Kuhimittel kénnen lhre Augen verletzen.

Arbeiten Sie immer mit Gehdrschutz! Die meisten Maschinen arbeiten mit Larm bis
zu 80 dB und kénnen so lhr Gehoér schadigen.

Tragen Sie keine Schmucke und arbeiten Sie nicht mit langem, aufgeléstem Haar!
Die beweglichen Teile der Maschine kénnen Schmuck und aufgeldstes Haar
erfassen und Sie schwer verletzen!

Arbeiten Sie nur in guter Verfassung! Krankheiten, Verletzungen und
Alkoholeinfluss beeintrachtigen die Konzentration. Vermeiden Sie Arbeits-und
Verhaltensweisen, die Ihre Sicherheit, und die Ihrer Mitarbeiter beeintrachtigen
koénnen!



1.3.

Sicherheitsvorschriften fir die Bedienung

Achtung!

Die Maschine nicht ans Netz anschlieBen, wenn Tiiren
oder Sicherheitsabdeckungen beseitigt sind. Unter
keinen Umstdnden in Hochspannungseinrichtungen am
Steuerungspult, in den Transformatoren, Motoren,
Klemmleisten usw. hineingreifen.

SchlieBen Sie vor jedem Anlassen der Maschine samtliche Deckel und kontrollieren
Sie, ob sie nicht beschadigt oder anders nicht geeignet sind. Reparieren oder
wechseln Sie die beschadigten Deckel sofort! Schalten Sie nie die Maschine mit
entferntem Deckel ein. Kontrollieren Sie, ob nicht die elektrischen Kabel beschadigt
sind.

Vorsicht!

e Beachten Sie die folgenden Punkte:

e Die Maschine darf nur von einer Person dlter als 18
Jahre bedient werden!

e Die Maschine darf nur eine physisch und geistlich
taugliche Person bedienen.

e Die Maschine darf nur eine einzige Person bedienen.

e Die Bedienung ist fiir die Bewegung von Personen in
der Nidhe der Maschine verantwortlich.

e Die Maschine darf nur von einer Person bedient
werden. Die Bedienung ist fiir die Bewegung von
Personen in der Ndhe der Maschine verantwortlich.

Beim Spannen des Materials in den Spannstock und beim Schneiden das Werkstuck
nicht halten und es sonst nicht bewegen!

*  Beim Anlaufen der Maschine und im Verlauf des Arbeitszyklus darauf achten,
dass sich niemand im Arbeitsbereich der Maschine aufhalt (d. h. im
Arbeitsbereich des Spannstockes, des Sdgebandes, des Rahmens usw.).

*  Unter keinen Umstanden darf man mit bloBen Handen oder sonstigen
Gegenstanden rotierende Teile oder Werkzeuge anfassen.

»  Die Maschine nur im perfekten Zustand betreiben!

*  Mindestens einmal pro Schicht Uberprifen, ob die Maschine nicht eine
sichtbare Beschadigung aufweist, sollte eine solche Beschadigung entdeckt
werden, die Maschine in Ruhestand bringen und den Vorgesetzten
informieren!

e Den Arbeitsplatz und die Maschine im reinen und Ubersichtlichen Zustand
halten!

¢ Im Arbeitsbereich gentgende Beleuchtung sicherstellen. Auf dem Fussboden
verschittetes Wasser oder Ol sofort beseitigen und austrocknen! So
beugt man Unféllen vor.

«  Die Kuhlflussigkeit darf nicht mit bloBen Handen in Kontakt kommen! Die
Kahlflissigkeitsduse nicht beim Betrieb der Maschine herrichten!

*  Niemals Spane vom Arbeitsbereich der Maschine beseitigen, wenn die
Maschine in Betrieb ist! Zur Reinigung der Maschine oder zur Beseitigung von
Spanen keine Druckluft verwenden!



1.4.

1.5.

1.5.1.

1.5.2.

*  Beider Beseitigung von Spénen Arbeitsschutzmittel verwenden! Es ist
verboten, in den Laserstrahl der Laserschranken zu blicken.

Achtung!

Wartung und Reparaturen einer elektrischen
Einrichtung darf nur ein autorisierter Fachmann
durchfiihren! Fiihren Sie die Wartung und Reparaturen
der elektrischen Einrichtung mit maximaler Vorsicht
durch, ein Stromeinschlag kann die tédlichen Folgen
haben! Beachten Sie immer die gesetzlichen
Vorschriften zu Unfallverhiitung.

Sicherheitshinweise fur Wartung und Reparaturen

Bevor Sie mit Wartung oder Reparaturen anfangen, schalten Sie den Hauptschalter
aus und schlieBen Sie den ab! Damit wird jede Mdglichkeit eines unbeabsichtigten
Einschaltens vermieden!

Bei Reparatur und Austausch, die nur von einem autorisierten Fachmann durchfthrt
sind, verwenden Sie nur die Teile, die mit dem originellen Teil einig sind. Sonst kann
zur ernstlichen Bedrohung kommen.

Bei Umbauten oder eigenméchtigen Veranderungen an der Maschine verfallt die
Garantie, und der Hersteller Ubernimmt keinerlei Haftung fur eventuelle daraus
resultierende Schaden! Schalten Sie nie die Maschine ein, wenn eine
Sicherheitseinrichtung nicht funktionsttichtig ist!

Sicherheitseinrichtunge
Der Schutzblech

Schalten Sie den Antriebsmotor niemals ein, wenn dieses Schutzblech nicht
montiert ist! Bei keinen Umstanden berthren Sie Hochspannunganlage auf dem
Bedienpult, Transformator, Antrieb, Klemmenspannung usw

Bei dem Austausch und Reparatur der Teile, mit dem autorisierten Fachmann
durchfuhrt, benutzen Sie nur gleichlautend die originellen Teile.

Der Not Aus Schalter

Der Not-Aus-Schalter dient ausschlieBlich zur Ausschaltung in den Notfallen
(Maschinenausfall und Gesundheits- oder Lebensgefahrdung).

Nach der Betatigung des Not-Aus-Schalters werden alle gefahrlichen
Maschinenbewegungen sofort gestoppt. Sollten Stérungen jeder Art oder ein
Notfall auftreten, driicken Sie sofort den Not-Aus-Schalter!

Der gedruckte Not-Aus-Schalter schalten Sie bei einer Umdrehung der Taste frei.

Der Not-Aus-Schalter befindet sich auf dem Bedienungspanel der Maschine.




1.6. Verteilung der Sicherheitszeichen
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Dokumentation der
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2.1. Technische Daten

+  Gewicht 410 kg

e Lange 1100 mm
* Breite 670 mm
* Hohe 1440 mm

* Versorgungsspannung ~ 3x400V, 50 Hz, TN-C-S
*  Gesamptschlusswert 3,55 kW
* Max. Vorschaltsicherung 16 A

» Leistung 3 kW
»  Motornenndrehzahl 600-2700 min"

3x 250/ 50,8 x 60 mm

horizontal 120 mm / vertical 120 mm

Schalldruckpegel:

Aquivalenter Schalldruckpegel A (Pegel des Gerdusches) ist im Ort der Bedienung Laeq=88 dB. Die
angegebenen Werte sind die Emissionpegel und diese mussen die gefahrlosen Arbeitspegel nicht vorstellen.
Die Faktoren, die den tatsachlichen Pegel der Exposition der Arbeiter beeinflussen, sind die Eigenschaften
des Arbeitsraums und das Bearbeitungsmaterial, die Exposition wesentlich beeinflussen konnen.




2.2. Aufstellzeichnung
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2.3.
2.3.1.

2.3.2.

2.3.3.

Transport und Lagerung

Bedingungen fur Transport und Lagerung

Halten Sie Hinweise des Herstellers bei dem Transport und bei der Lagerung ein!
Bei Nichteinhaltung der Hinweise kénnen Sie die Maschine beschadigen

*  Bewegen Sie sich nie unter schwebender Last, da es bei Versagen des
Transportmittels zu schwersten Verletzungen kommen kann.

* Umgebungstemperatur von -25°C bis 55°C, kurzzeitig (max. 24 Stunden) bis
70°C

e Exponieren Sie die Maschine keiner Strahlung (z. B. Mikrowellen-, Ultraviolett-,
Laser-, Rontgenstrahlung). Ein Strahlungseinfluss kann Fehlerfunktionen der
Maschine und eine Verschlechterung des Isolationszustands verursachen.
Fuhren Sie solche MaBnahmen durch, dass Sie einer Beschadigung von
Feuchtigkeit, Vibrationen und Erschutterungen vermeiden.

Vorbereitung zu Transport und Lagerung

Verpacken Sie den Schaltschrank ausreichend, damit dieser nicht beschadigt
werden kann. Bringen Sie Aufkleber mit dem Gewicht der Maschine an mindestens
funf gut sichtbaren Punkten an

Transport und Lagerung

e BEM 250 Pro wird standardmassig ohne Untergestell geliefert, sie ist in einer
Schutzfolie verpackt.

Die Maschine muf3 wahrend des Transportes ausreichend gesichert sein, damit sie
nicht kippen oder vom Transportmittel fallen kann. Achten Sie darauf, dass die
Maschine wahrend des Transports nicht beschadigt wird. Manipulieren Sie mit der
Bandsage nur den oben genannten Transportarten. Es ist verboten, anders mit der
Maschine zu manipulieren, dadurch kénnen Sie die Maschine beschadigen.

Halten Sie die Bedingungen fur Lagerung und Transport, damit Sie eine
Beschadigung der Maschine vermeiden.

12




2.3.4.  Transportschema
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2.4.
2.4.1.

2.5.

2.5.1.

Inbetriebnahme

Betriebsbedingungen der Maschine
Bei dem Betrieb der Maschine halten Sie Herstellerhinweise, damit Sie eine
Beschadigung der Maschine vermeiden!

Betriebsbedingungen der Maschine:

»  Umgebungstemperatur von 5°C bis 40°C, Temperaturmittelwert in 24 Stunden
bis maximal 35°C.

e Relative Luftfeuchtigkeit von 30% bis 95% (nicht kondensierende). Meereshthe
bis 1000 Meter.

e Exponieren Sie die Maschine keiner Strahlung (z. B. Mikrowellen-, Ultraviolett-,
Laser-, Rontgenstrahlung). Ein Strahlungseinfluss kann Fehlerfunktionen der
Maschine und eine Verschlechterung des Isolationszustands verursachen.

Auspacken und Komplettierung der Maschine

Achtung!

Bevor Sie mit einer Montage anfangen, schalten Sie den Hauptschalter
aus und schlieBen Sie den ab! Damit wird jede Méglichkeit eines
unbeabsichtigten Einschaltens vermieden.

Entfernen Sie die Verpackung und packen Sie die beigelegten Teile aus.

1. Die Maschine mittels der Befestigungsbohrungen am Fuss des Untergestells
fest am Boden verschrauben

2. SchlieBen Sie die Maschine an die Stromversorgung an. Betriebsspannung und
Netzspannung mussen Ubereinstimmen!

3. Starten Sie die Maschine mittels der Starttaste und kontrollieren Sie die
Drehrichtung des Antriebsmotors.

4 ’
[ /|
4. Betatigen Sie die Stoptaste! Achtung! Der Antriebsmotor lauft nach

Die Drehrichtung des Antriebsmotors muss mit dem Pfeil an der Sicherheits-
abdeckung der Burste tGbereinstimmen! Lauft der Antriebsmotor in die entgegen-
gesetzte Richtung, so muss eine Phase an der Stromversorgung getauscht werden.
Schliessen Sie die Maschine von der Stromversorgung ab, bevor Sie den
Phasenwechsel vornehmen!

Maschinenliquidierung nach der Beendung der Lebensdauer

Vorsicht!

Anschluss der Maschine an der Stromversorgung darf nur ein autorisierter
Fachmann durchfiihren! Fiihren Sie die Anschlussarbeiten mit maximaler
Vorsicht durch, ein Stromeinschlag kann die todlichen Folgen haben! Beachten
Sie immer die gesetzlichen Vorschriften zu Unfallverhiitung!
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2.6.

2.7.

Nach der Beendung der Maschinenlebensdauer lassen Sie alle Betriebsflissigkeiten
(KuhImittel, Hydraulikal) in die dazu bestimmten Behalter aus, demontieren Sie die
Anlage in Einzelteile. Diese Einzelteile liquidieren Sie geméss gultiger Vorschriften
Uber Abfallentsorgung.

Anschluss an der Stromversorgung

Maschinenelektrik

*  Versorgungsspannung: ~ 3x400V, 50 Hz, TN-C-S
*  Maschinenaufnahme: 3,55 kW
*  Max. Vorschaltsicherung: 16 A

Vor dem Anschluss schalten Sie die Hauptstromversorgung im Bereich der
Maschine aus! Sorgen Sie fur eine absolut trockene Umgebung im Arbeitsbereich
der Anschlussarbeiten!

Bemerkung:
Die entsprechenden Werte des Zuleitungsdurchschnittes
und Nennstromes finden Sie in zustdindigen Normen

Bemerkung:

Steckdose und Stecker diirfen Sie an der Maschine
benutzen, nur wenn ein Nennstrom kleiner als 16 A ist
und eine Maschinenaufnahme kleiner als 3 kW ist.

Betriebsspannung und Netzspannung mussen Ubereinstimmen! Der
Zuleitungsdurchschnitt mufB einem Nennstrom bei der Hochstbelastung der
Maschine entsprechen.

Die Zuleitung ist mit der Endung 16 A fur AnschluB zur Spannungsversorgung
geschaft.

Wird die Maschine direkt an die Klemmen angeschlossen, statten Sie sie mit einem
Hauptschalter aus, der in der Ausschaltstellung abschlieBbar ist.

Funktionsprifung der Maschine

Achtung!

In diesem Fall wird der Hauptschalter an der
elektrischen Steuerung primdar sein und der
Hauptschalter an der Maschine erfiillt nur eine
sekunddre Funktion.

Bevor Sie mit der Funktionsprifung anfangen, lesen Sie grundlich das Kapitel
,Bedienung der Maschine”. Fihren Sie nicht die Funktionsprifung der Maschine
durch, bevor Sie alle Tasten und alle Maschinenfunktionen verstehen.

Kontrollieren Sie, ob die Maschine nicht beschadigt ist. Kontrollieren Sie, ob alle
Abdeckungen montiert und funktionsttchtig sind.

Schalten Sie den Hauptschalter ein und kontrollieren Sie einen Lauf aller Motore
und Aggregate.
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Bedienung und
wartung der Maschine




3.1. Bedienen

Positon

Funktion

1

1~ Einstellrad — verschiebt die Entgratenburste von / zu dem Arbeitstisch

2

Positon

2 — Sicherungshebel des Verschiebens der Burste

Funktion

1

1~ Sicherungsschraube des Arbeitstisches

2

2 — Stellhebel - stellt eine Hohe des Arbeitstisches nach MaterialgréB3en.
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311 AusfGhrung mit Frequenzwandler

Positon Funktion

Der Not Aus Schalter dient ausschlieBlich zur Ausschaltung in den Notfallen
1 (Maschinenausfall und Gesundheits- oder Lebensgefahrung). Beim Dricken
den Not Aus Schalter wird eine Stromversorgung ausgeschaltet

Hauptschalter — mit der Umschaltung in die Lage | setzen wir die Maschine in
den Betrieb

Ausfihrung mit Frequenzwandler — mit Drehung verandern wir die
Drehgeschwindigkeit der Entgratenburste

STOP - stop rotierenden Bursten

Ul iAW PN

START — nach dem Dricken der Taste beginnt die Entgratburste zu drehen

3.1.2. Die Ausfuhrung mit Geschwindigkeitswahlschalter

Positon Funktion

1-niedrige Geschwindigkeit - 1220 min™
3 0 — Trennung von Leistungs-Bursten

2 — hohere Geschwindigkeit - 2480 min™"
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Entgratburste
Auswahl der Entgratburste:

Die Entgratburste wird nach dem Durchschnitt des Innenlochs (@80mm)
ausgewahlt und nach dem Material zum Entgraten.

Beachten Sie bei der Auswahl einer Entgratburste die Empfehlung Ihres Handlers!

Die Entgratbdrste ist kein Standardteil der Maschine, sie muss extra bestellt werden

@ 250mm — abstellung 50,8mm — breite 60mm

%

Beim Entgraten entsteht ein Staub, der in eine Schublade in dem Gestellunterteil
fallt.

Burstentype

Bei alten Maschinen bis Prod. Nummer 36 ist fur Benutzung der neuen Bursten das
Zubehorset 202.0R14.210 nétig.

Bestell.Nr. 49.250.016 (2 Stuck) -alte BUrste nicht benutzen!!

Bestell - Nr. or Breite | Bohrung Draht [Material
Reference No. Width Baring Wire

49250020 | 250 | 60 50,8 | 0,35 gtcaerlml

steel

49250021 | 250 | 60 | 508 | 02 |

steel
ocel

49.250.022| 250 | 60 | 50,8 [ 0,5 |stan

steel

49250023 | 250 | 60 | 50,8 | 035 |wost

NIRO  [stainless|




3.2. Montage der Entgratbdirste
3.2.1. Montage der Entgratbirste

1. Setzen Sie die Burste auf die Welle

2. Setzen Sie den Flansch und sichern mit einer Mutter, die Sie ziehen mit dem
beiliegenden Schlussel.

3. Stellen Sie sicher, dass der Mindestabstand von der Burstenkopf der Maschine
5mm

4. SchlieBen Sie die Tur und Schloss mechanische Verriegelung durch Drehen des
Schlussels im Gegenuhrzeigersinn

Nach dem Einschalten auf die Schaltflache Start friert die elektrische
Verriegelung, dass die Offnung des Deckels wahrend des Betriebes verhindert.

20




3.2.2. Demontage der Entgratenburste

1. Die Turen 6ffnen

Nach dem Stopp-Taste stoppt die Maschine auf, warten Sie mindestens 6
Sekun, als es Zeit ist, die Verriegelung zu l6sen

2. Mit dem Griff nach rechts drehen, um die mechanische Sperre zu entriegeln
und &ffnen Sie die Abdeckung

3.

4. Schrauben Sie mit einem Schlissel die Mutter ab.
Entfernen Sie Scheiben und die Flansche.

5. Ziehen Sie die Burste aus der Nabe

21




3.3.

3.4.

Pos.

Aufsetzen der Entgratbirste

Einmal pro vier Monate beide Fettblchse (Siehe Pfeile) mit dem plastischen

Schmierfett KP nach DIN 51852 schmieren.

Alle vier Monate das Getriebed! Gber die Ablassschraube ablassen und das

Universalgetriebed! nachfullen.

Lukoil - Menge-180ml

Finnoly - Menge - 20ml

dann versiegeln und den Deckel schlieBen.

VerschleiBteileliste

Bestell - Nr. Bezeichnung

Menge

99.023.016 Riemen

10PJ- 660

99-023.017 Riemen

12PJ- 762

99.023.018 Riemen

7PJ- 414

22




/.. Schaltplane




ww 08¢

00€3

N RV | IRVVIRXR | XXX
3 oo oofE ooE
RV | IXRRXR | QXXX w1 628
- o T ——
005
O
o O
5 TIN-
3
o ® |
B el
2
3
®®®_,
R R K
fag e
S
3 |
ww 89z _
(1es)  (sas) W (Do
14V1S  dOIS T
TdY IS0 145

T+

1dO-




*32IA9P JuaWde|dal JUsjeAINba ue asn 01 JYbBLI SaAISSaU Jainoenuew ay

60/ T 6+0°'T+0'16 adqv IW0Z-94VD 9P(RJUOYSIIH ON XZ ENX-
S30RU0D AJRljIXNR ON XT

60/ T 9%0°0+0°' 16 agv T0-0T-0£-99 d€ ‘A00Y / W & - 9Z3NYdS-1ulln EI-
d€ ‘A00Y/Mip - 1030B3U0D IUIN

v/ T 9%0'0+0°'16 aav 10-0T-0€-99 d€ ‘A00F / MW ¥ - 9ZANUDS-IUIA CIN-
d€ ‘A00Y/Mip - 1030B3U0D IUIN

v/ T 9+0°0+0°'16 aav T0-0T-0€-99 d€ ‘A00F / MY ¥ - 9ZINYdS-IUlly TINM-
d€ ‘A00Y/MiP - 1030B3U0D IUIN

0'v0/ T C0T'1SC'16 ABojouyda] SIS asc¢-opis awiwRpisbunayaIs €n4-
|eulw.ay asn4

00/ T T00°0€C'T6 WIS3 N0SZ/VZL 07Xs ‘wesbue| ‘A0Sz / Ve - Buniaydisiyoy €nd-
0TXS ‘MoJs ‘A0S¢Z/VZ - 9sny aqnL

L€0/ T 20T'1SC'T6 ABojouypal SIS as'z-ms awwapsbunIayIS ond-
|eulw.ay asn4

1€0/ 1 €/0°0€7°'T6 WIS N0OP/VZL 0ZXs ‘wesbue| ‘A00Y / VT - Buniaydisiyoy nd-
02XS ‘MOJs ‘A00F/V¢ - dsnj aqnL

,€0/ T €¢1'esT16 ABojouyda] SIS DAY ST -DIS SSNY2Sqy - swwapsbuniaydls nd-
UONRUIWLIS) - [BUIWLIS} SN

L€0/ T ¢0T'1SC'16 ABojouyoa] SIS asc-ois awwdPsbuniaydls nd-
[eulW.IS) 9sn4

L'€0/ T €/0°0€C°' 16 WIS3 NOOY/VZL 02XS ‘wesbue| ‘A00Y / V2 - buniaydisiyoy nd-
02XS ‘MOJs ‘A00F/VT - dsnj aqnL

veo/ T T6T°CT0'T6 "DNI ‘SOINOYLD313 V.113d VVNAVELIW0VY6AdA IVAOOPXE ‘M2 € - J23ydiwinzuanbaly TIN4-
JVAOOPXE ‘ML - J91aAu0D Aduanbald

B S abuap Jowuwnu.labe 19]|93S19H JowwnuuadAl Bunqia4yosagajelan uone)IJRUIPIAILIDDH
uonedo Anuend Jaquinu yled Jainpejnuep Jaquinu ddA L uondisap adinaQg uonedIUAPI AMIAQ

21SIPPMS / 31S1] sMed

10




*32IA9P JuaWde|dal JUsjeAINba ue asn 01 JYbBLI SaAISSaU Jainoenuew ay

90/ T 600'290°'16 NOLv3 X-1S-STZIN J19)]eyusnang 19120 £4s-
JI9p|oy [2qe| J3||20 N

9'%0/ T 0¢0°'190°'16 NOLlv3 TOMV-CZI JNT + J21depy usbunquy €4S-
JNT + Jo1depe Buiyoeny

9'%0/ T S€0°090°'16 NOLv3 S-A-¢Z ZIemyds - 3seydoy| €dsS-
3de|q - uonng pesH

1'%0/ T +80°090°T6 03dl YC0IPA-9TMA JNXZ + J931Se] - Z|Id-SNy-10N 1dS-
JNXZ + uonnq - doys-Aduabiaw3

8'c0/ € 600°0SC°'16 OSYM CTT-v¢C OOVM W3y 393Uu0) jse4 TdY-
dwe| auuodse

8'€0/ T €90°090°16 's'e ‘SOINOYLD3T3-S3D A9 £/88S W 1932WOonu0d 193197 TdY-
wwz Jerpwonuaiod Jo pesH

8'c0/ T ST0'€8T'16 s'e ‘D A1sepnos pluoIpe|3 VOCN/Lb S6TdL Dl 1319Wwo0nual0d Tdy-
[y 191pWopU10d

1°€0/ T LT0°0LT'T6 aav €10¥S10 Bunypapgeuswway 1S0-
pnouys |euiwia |

1°€0/ T 9T0°08T'16 aav HYESGHO ZIeMUDS - J9}|_YdSHIID 1S0-
e|q - Youms ajpueH

1°€0/ T 8T0°0LT'16 adv €149T10 V9T ‘d€ - 493jeydsuual 1S0-
V9T ‘d€ - 10309UU00sIq

veo/ € 020'0€C’'16 Z30 96 V9T 0TAd JIUYDS ‘8EXOT “W9T - Buniaydisiyoy Tvd-
1B} ‘8EXOT ‘V9T - @sny agnL

veo/ T PI0'TYC'T6 adv ze/e63 d€ - azaesuRIapuljAz usp 1ny buniaydis TVd-
19)|BYDS d€ - SHasul JapuljAd ay3 1oy asny Yyoims

Cl|Cr 1Y obuay JDwuwnuiabeq 19]|93S49H JDwwnuuadAL Bunqiaiydsagajelan uone)iuapialeldn
uonedo Amuend Jaquinu Jed Jainjejnuep] Jaquinu adAL uondiidsap adiAxQ uonedIuUdpI AIARQ

21SIPPMS / 31S1] sMed

<0




*32IA9P JuaWde|dal JUsjeAINba ue asn 01 JYbBLI SaAISSaU Jainoenuew ay

¥C’00¥°'0€C°0L

8'c0/ T 9€0°080°T6 "0'4'S NV VAOL AbZ/NOEZ/NO0Y TYl-
VYAOL AT / NOO-0ET - Jowiojsuel) [eploioL
80/ 1 0T0'790°'T6 RERREOIN T1SX-TTW J9]|20 [2qeisIun $4s-
J13||90 [2geapun
80/ T 600°C90°'16 NOLv3 X-1S-STCIN J19)]eyusnang 19120 4S-
19p|oy |age| 3|20
80/ T T20'190°'T6 NOLv3 0TAV-CCIN ONT + J21depeabejuoly +4S-
ONT + Ja1depe Buiyoeny
8'¥0/ 1 9€0°090°'16 NOLv3 9-Q - T unib - uzyseydoy| ¥as-
uaalb - suoyng pesH
90/ T 01029016 RERREC[) T1SX-TTW 13[|1201\ |2gep3un €4sS-
139|[90N |2geliepun
dlIPS abuapy Jowuwnu.labe 19]|93S19H JowwnuuadAl Bunqia4yosagajelan uone)IJRUIPIAILIDDH
uonedo Amnuend Joquinu }ed Jainjoejnuep] Jaquinu ddA L uondisap adinaQg uonedIUAPI AMIAQ

21SIPPMS / 31S1] sMed

e'c0




<GI>-¢

(swiy uonessENY) b - Z1-10 Bunuueds S-NL

19un sy eydsidney

€€l
€1
€11

(poads Jojow pajey) wdl Xxxx - £0-G0 (3w Jaddn bauy INO) zH /b - 0T-TO

(s3l0d 0 J2qWINN) d T - $0-50 (683107 INCAINO) A 00F - 20-T0 weREepsbene MWt =d
(4omod Jojow pajey) WY € - 20-50 (Aouanbady INdINO) zH 05 - T0-T0 Y 120 tone e
(3ua44nd Jojow paey) v XX - T0-S0 (Aouanbauy xe) zH 0S - 00-T0 TII- pauado si yoyms v 9T
ulew usaym
s| ¢ 1 .
(Xel % Se Aduanbaly UI) 0Z - $9-€0 (andur Bojeue [eussa) 7 - 0z-00 a a o poribioue sueLe Vo1 aSny2Id"Xely
(uomnpa|as annd ndul bojeuy) T - 0S-£0 (39521 J232WelRq) 6 - 20-00 m m m V 9T Buniaydisyjeyosion xep

J1exBIpuIMyDSabpURq J81oWoNURI0d  <pT> - T 2154ng Jap J010| uoneos Jap I010
paads pueqJalawonualod  <9T> - T 1030w ysn.ig UONN|OAS 010N
T
! mn_lﬁ\ WN £'€ 500 52°0 ‘wd S04 T
¢ NOOK/OEZXE “MVIE ” ~E M_H,h_h.“ﬁ ‘M 550
W T | W
Tdy- ve| 6w/ al [ w] ” m[ [
SII- A STy Ef I T ™
€€ : we | weg
! = M e TAM- — M Y R0/
: LN [E | I I
(o)} (o)} (o)} N N N
L ! WMm-
b1 STt ot 4 €1 I-"E=F=P |
| |
mv mv mv mv mv & mv mv mv mv ! mv ! ﬁw QO w0 1o !
WV 34 IV AOT+ 3d zﬂo sW bW €W W TIW g c@ @ | 34 M K A !
Lo |
. |
@wnoz IV @muoz NdN \H/ ” DVAOOPXE ‘MAL'E | mm @ ou b0/
| VVNAVELAWOVYE6AA I SINDI-
|
| vravy SR
WNDID) [013U0D | | unou ue |
S8H-SY [AEL WOW TOW o) | ad Yo APC+ AT+ ,+Un_ -0a | ad €1 4 11 |
b T T 7 7 79 D RS d Gl ol G R |
, |
|
€ # el ol el ,
O N N — M M
| w N =
! N BN E
€ 4 L
€30 €10 |
|
(Sleuiway jeussixa) T - 12-00 e w1 I
(39s24-01ne XA7) T - 64-90 9l v 2 zvo/ |
SpU0DaS MB)J JIeM pue NNY HSNd (Apead st anuQ) 6 - £1-20 4 !
(1030w 304 1533 21€3S) T - 00-S0 a & !
(Spow J0y8A) T - TT-00 (swn uoness|2qa) 9 - £1-10 ”
|
|
|
|
|
|
|
,
|
|
|
|
|
|
|

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I

= 3d S| g 1
I
I
L

1
00£3N - siojowedsed 1a119Au1 Aouanbaiy G/M‘ WV N%V 96 v91 ZHOS "A00tXe
A1\ Tvd- Q
VYAOL = 3d o \——N
050/ 0T H AvTINOEZIN00Y Jd vl N T NN
o1 0T€1 - I e T — o — >3
At > N el
0v0/0 0 NOOY €7 mw\_\ MA a ;.
K2 e o
= ™ AT a
TdL- ot n4- Vo o b1 o%x
s0- *




UoNe10. Jap 1010
UORN|OAS. I0J0N

0T o1 < 0T /6°€0
§'€0/ v€ —~ €€
850/ €1 —~ b1
€€0/ 9—~-§ v'€0/9—"=§ v'€0/ 9—"=¢
zeo/ v—"-¢ v'E0/ b —"~¢ v'e0/ ¥ —"~¢
veo/ -1 v'€0/ T —"=1 v'e0/ T —"~1
47 47 (4%
] ewd- ] aw- ] k-
v v v
6 8
T Tvo/ T 1o/
/ 18s / 18s
11 11
640/ T
A v~ €1
EWM- ,
sL'oxe
/ 9 X, XL S2'0xe we Tv0/
M- M- TINGM- TWaM- 0/
o Lo NS /ot ot0/7 o A
- 3 r >—T 7Ty o aT g ° »£/9€0 90/ z X ——F—0/6%0
| | - €nd-
4 & TOX- n__ TOX- n__ TOX- £
4S- £45- iNg- TING- T95-
uels doys uonejoy Jap J0Jop 215.ng Jap J010N
Heis dois UONN|OASJ JOJO|N Jojow ysnug




31

Zeichnungen und
Ersatzteile

In die Bestellung der Ersatzteile fihren Sie immer an: Maschinentyp

(z. B. BEM 250 Pro), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999).



5.1.

BEM 250 Pro

LURURARONY
RUDURRRNENY

19
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BEM 250 Pro

LT
T

L
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Controls / Steuerung

5.4.
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Feeding / Vorschub

5.5.
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5.6. Cover / Abdeckung

.' o : \
\//
\ A\NNNRNNANY "\

Y m————
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5.7.

Brace / Querlatte
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Moving jaw / Bewegliche backe

5.8.

—gy

A-A

38







62

46

68

87

511

Rotation head / Rotationskopf

VRTAT PRI MONTAZI 3 (PROPOJIT KANAL

64
— 48
6
B
65

24

ULOZENI - KULICKOVA LOZISKA

POHON - OZUBENY REMEN

MOTOR | RYCHLOST+FM

41
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5.14.  Tensioning / Spannung




Mounting / Lagerung

5.15.

45




Holding shaft / Welle




5.17.

Container / Behalter
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FLOTT

Werkzeugmaschinen

Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131
42857 Remscheid | Germany
Tel. +49 2191 979-0

Fax +49 2191 979-222
info@flott.de
www.flott.de

Beratung per WhatsApp!
+49 (0) 162/ 18 54 000
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